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ORBITAL WELDING SYSTEMS

E-HEAD
Modell 441

Orbitalschweisskopf fiir WIG

Rohrschweissungen mit und Ohne
Zusatzwerkstoff

Verwendung mit:

Tubemaster Modell 514
Pipemaster Modell 515
Pipemaster Modell 516



E-HEAD Modell 441

Orbitalschweisskopf fiir WIG Rohrschweissungen mit und ohne Zusatzwerkstoff

Préazisionswerkzeuge fiir Perfekte, Wiederholbare Schweissnéhte

Der Magnatech-Schweifl3kopf Modell E wurde zum Schweif’en von Rohr-Rohr und Rohr-Fitting Verbindungen
entwickelt. Der E-Head kann fiir das Schmelzschweil}en, mit oder ohne Zusatzdraht verwendet werden. (eine
integrierte, auf dem Kopf montierte Zuflhrung ist Standard). Er wird mit Hilfe austauschbarer Flihrungsringe auf das
Rohr montiert, wodurch mit dem E-Head eine Vielzahl von Durchmessern abgedeckt wird. Der E-Head verbessert die
Produktivitat durch einen verlangerten Arbeitszyklus, geringere Reparaturkosten und durch die Produktion von
Schweilinahten gleichbleibender Qualitat. Durch die digitale Technologie gehdren regelmaRige Kalibrierungen der
Vergangenheit an. Die Rotations- und Drahtzufuhrgeschwindigkeit bleibt verschleiRunabhangig genau und die Képfe
kénnen ohne zeitaufwandige Neukalibrierung ausgetauscht werden.

Quernahteinstellung des Brenners Quernahtposition des Brenners &
Lichtbogenkontrolle (mechanisch gesteuert)

\ T .ﬂ _‘—\\‘ -4 - I’
Integrale Draht-elektrodenzufuhrA ==

Die kompakte, auf dem Kopf montierte Drahtzufuhr wird 3-Achsen-Positionseinstellung fiir Drahtzufuhr
elektronisch gesteuert. Dies stellt die genaue und Mehrfachjustagen erméglichen die prézise
wiederholbare Drahtzufuhr sicher Positionierung des Drahtes

Montage des Schweisskopfs/Rotation

Binsatz auf vorgewarmten Rohren - iy Der E-Head wird mit Metallfihrungsringen auf dem Rohr
(GBI qnd ein wassergek_uhltes Gengie montiert. Sie sind fur alle Standardrohrgréen von 31,8 mm
erlauben den Einsatz auf vorzuwarmenden (1,5") bis 355,6 mm (14") und LeitungsgréRen von 44,45 mm
Legierungen. (1,75") bis 114 mm (5") AuRendurchmesser verfigbar. Das
1 h‘l Ly Zwangsantriebssystem und der elektronische Servodrehza-

! - hiregler garantieren eine gleichbleibende Laufgeschwindigkeit.

Lichtbogenkontrolle
Mechanische Lichtbogenkontro
folgt den Konturen der
Rohroberflache

Fiihrungsringe Drahtelektrodenspule
ermdglichen den Einsatz auf Standard 1 kp (2 Ib)
einer Vielzahl von RohrgréRen  Spulen verwenden




® Brennerrotation, Kaltdrahtzufiihrung

® Grof3er Durchmesserbereich

® Flhrungsringe fir Standardleitungs Rohrgrofen
verfugbar

e Mechanische Langenkontrolle des Lichtbogens
zur Kompensation unrunder Rohre

e Wasserdichter Transportbehalter/Werkzeugsatz
sind Standard

Optionen
e Sockelschweil¥kit - fester 45-Grad-Winkel,
e Verlangerungskabel.

Anwendungen

® Pharmazeutische Anwendungen,

e Sanitare (hygienische) Prozessverrohrungen,
e | ebensmittelverarbeitung/Molkerei,

® Brauereileitungen,

e Dampfleitungen,

® Methanolanlagen,

e Chemische Anwendungen




Spezifikationen

Anwendungen Orbital-WIG-Schweifsen Rohr-Rohr, Rohr-FittingVerbindungen
mit oder ohne Zusatzwerkstoff moglich

Brennerschlauchpaket 8 m (25') Standard Verlangerungskabel erhaltlich
RohrgroBen, Leitungsg 44 mm (1,75") bis zu 356 mm (14")

Drahtzufuhr
Drahtdurchmesse 0,8, 0,9, 1,0 mm (0,030", 0,035", 0,040")
Geschwindigkeit 254 cm (100 Zoll pro Minute)
SpulengroBe 1,0 kg (2 Ib)

Quernahtanpassung + 9,5 mm (x 0,375")
Lichtbogenkontrollhub 1,3 mm (0,5")
Rotationsgeschwindig 25 cm (10 Zoll pro Minute)

Wassergekiihlter Bren
Zul@ssige Stromst 200 A konstant

Brennerjustagemaoglic
Justage Brennerfi + 15 Grad (manuell)
Brennerneigungse + 10 Grad (manuell)

Kompatibilitat Stromq Tubemaster 514B, Pipemaster 515, Pipemaster 516

MaBe & Gewichte

Gewicht 3,6 kg

Axialer Abstand Brennerabstand/Nachlauf bis zum riickwartigen Ende : 26,5 cm
Brennerabstand/Nachlauf bis zum vorderen Ende : 1 cm

Radialer Abstand (A) 6,4 cm (2,5") mit Lichtbogenkontrolimechanismus im zentralen Hub.

(Fur vollen Hub sind 70 mm/2,75" erforderlich)

E-Head - Radialer Abstand fiir RohrgroRen
von 48 mm (1,8") und dariiber: 64 mm
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