| o NIAGNATECH

T-HEAD
Moaodell 419

Orbitalschweisskopf
flir Multipass-WIG
Rohrschweissverfahren

Verwendung mit:
* Pipemaster Modell 516



T-HEAD Modell 419

OrbitalschweiBkopf fiir das Multipass-WIG-Rohrschweif3en

Préazisionswerkzeuge fir préazise, wiederholbare SchweiBnéhte

Der Magnatech Schweil3kopfmodell T wurde zum Schweif3en von Nahten vom Typ Rohr- Rohr und von Rohr -Fitting
entwickelt. Es handelt sich um einen "Vollfunktions-" Schweifl3kopf - er fuhrt alle Bewegungen eines erfahrenen

Schweilders aus. Der T Head wird bei groReren Durchmessern/dickwandigen Anwendungen eingesetzt, die eine prazise
Steuerung des WIG-Schweiliprozesses erfordern. Er wird mit Hilfe austauschbarer Fiihrungsringe auf das Rohr montiert,
womit durch den T Head viele Grof3en abgedeckt werden.

Der T Head verbessert die Produktivitat durch einen verlangerten Arbeitszyklus, geringere Reparaturkosten und durch die
Produktion von SchweilRnahten gleichbleibender Qualitat.

Brenneroszillation (Pendelung)

Breite, Geschwindigkeit und "Verweilzeit" am Endpunkt sind unabhangig
programmierbar. Die "Quernaht"-Steuerung des Brenners wird {iber die
Fernbedienung elektronisch gesteuert. Gepulster Strom wird automatisch mit

der Brenneroszillation synchronisiert.. Integrierter Drahtvorschub

Lichtbogenstreckenkontrolle ‘ -
(Lichtbogenspannungskontrollle)' * —t : &l Drahtspule

D!e programr_nierte Lichtbogenlange - W Standard 1kg Spulen
wird elektronisch gehalten ' ,

3-Achsen-Positionseinstell
ung Fiir Drahtzufiihrung
Mehrfachjustagen
ermdglichen die prézise
Positionierung des Drahtes

Montage des Fiihrungsring

Eigenschaften

¢ \/olle Funktionsfahigkeit (Brennerdrehung, Drahtzufiihrung, elektronische Lichtbogenkontrolle, elektronische Oszillation)
e Fir den wassergekihlten Brenner kénnen Standardverbrauchsmaterialien verwendet werden

e Fiihrungsringe fiir alle Durchmesserbereiche groer 6 erhaltlich

o Breites GroRenspektrum

o Werkzeugkit ist Standard

Fiihrungsring-
aufnahme auf
dem Rohr



Anwendungen

e Bau/Wartung fossiler Kraftwerke
e Fabrikation von Anlagen zur Dampferzeugung
e Bau/Wartung nuklearer Kraftwerke

e Bau und Wartung chemischer/petrochemischer
Anlagen

o Werftbau
o Gaspipelines
e Prozessrohrleitungen

Optionen

e Verlangerungskabel
e Einzel- oder Doppeldrahtzufuhr-Konfiguration
e VideolUberwachung des Lichtbogens.

Zum Einsatz auf
vorgewarmten
Rohren

Durch die Montage auf einem
UbergroRen Fuhrungsring mit
Adapteraufnahme kann der
Kopf auf CrMo oder anderen,
vorzuwarmenden Legierungen
eingesetzt werden. Die
Adapteraufnahme schafft
einen Luftspalt und beugt so
Hitzeschaden am Kopf vor.

Drei Adaptertypen kénnen auf jede rechtwinklige
Standardleitung, die auf dem Fiihrungsring montiert
werden, aufgeschraubt werden.

* 25 mm (1") Adapter, rechtwinklige Leitung

e 50 mm (2") Adapter, rechtwinklige Leitung

e 3-12mm (0,13 - 0,5") Adaptervollstange

™
Fix-Track
Neben dem Einsatz in der Rohrschweif3ung wird der T
Head auch fiir das Anbringen von Schweif3nahten am
Innen- und AuRendurchmesser von groReren Tanks,
Behaltern und Leitungssystemen eingesetzt.

® Flexible Fihrungsschienen erméglichen die Montage
auf komplexen, gebogenen Oberflachen




Spezificationen

Anwendungen

Multipass Orbital WIG, Rohr zu Rohr, Rohr zu Fitting

Lange des Kabels

8 m (25') Standard Verlangerungskabel erhaltlich

RohrgroBen, Leitungsgro

168 - 1524 mm (6 - 60") und dariiber

Drahtzufuhr (einzel oder
doppelt)

Drahtstarke: 0,8-0,9-1,0-1,2 mm (0,030" - 0,035" - 0,040" - 0,045")
Max. Geschwindigkeit: 254 cm (100 Zoll pro Minute)
Spulengrofie:1 kg (2 Ib) Standard

Oszillationsmodul

Max. Amplitude des Ozillationshubs: 16 mm (0,6725")
Max. Oszillationsgeschwindigkeit: 152 cm (60 Zoll pro Minute)
Oszillationsverweilzeit: 0 - 1 Sekunde
Quernahtanpassung: £ 6,4 mm (0,25") Feineinstellung
+ 38 mm (1,5") Grobeinstellung

Lichtbogenkontrollmodul
(AGC)

66 mm (2,6") Hub Zusatzliche mechanische Justage ermdglicht
das Schweil3en dickwandiger Rohre

Brennerantriebsmodul

25 cm (10 Zoll pro Minute) Maximale Rotationsgeschwindigkeit

Wassergekiihlter Brenner

Brennerjustagemoglichke

25 cm (10 Zoll pro Minute) Maximale Rotationsgeschwindigkeit

Justage Brennerfuihrung/Nachlauf: £15 Grad (manuell)
Einstellung der Brennerneigung: + 10 Grad (manuell)

Kompatibilitat Stromquell

Pipemaster Modell 516

MaBe/Gewichte

Gewicht

11,8 kg (26 Ibs) Einzeldrahtzufuhr ohne Spule
13,4 kg (29,5 Ibs) - Doppeldrahtzufuhr ohne Spule

Axialer Abstand

Brennerabstand/Nachlauf bis rickwartiges Ende: 495 mm (19,5")
Brennerabstand/Nachlauf bis vorderes Ende: 29 mm (1,1")

Radialer Abstand

250 mm (9,8")
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