NMAGNATECH

‘ SISTEMAS DE SOLDADURA ORBITAL

PIPEMASTER
Modelo 515

Fuente de Energia Programable para
Soldar con Cabezales Orbitales
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Usada Con
e Cabezales Orbitales para Soldadura de Tubo
e Tuboplaca

e Cabezales Orbitales para Soldadura de Caiio
e Soldaduras Circulares



PIPEMASTER Modelo 515

Fuente de Energia Programable para Soldar con Cabezales Orbitales

Revolucionario, No Evolutivo

La dltima generacién de Fuentes de Energia Pipemaster, es el resultado de la nueva direccién en el disefio de fuentes
inversoras. El Modelo 515, trae beneficios de la tecnologia digital al cliente de soldadura orbital: precisién, repetibilidad y
confianza. El nuevo Modelo es la mitad del tamafio y peso de los modelos anteriores. La tecnologia digital elimina para
siempre la calibracién del Cabezal para Soldar. La velocidad del motor y caracteristicas de respuesta se mantienen precisos
y estables, a pesar del desgaste del Cabezal y de su intercambio.

Los més recientes programas pueden ser enviados por correo electrénico (e-mail) y descargados en una "Memoria Portdtil
USB" (Memory Key), estandar (proveido). El Modelo 515, estd "listo para Internet" y para recibir mejoras en el futuro, tales

como servicios de diagnésticos y actualizaciones.

Se dispone de dos versiones de auto voltaje: modelo de peso més ligero, 115/230 VAC de entrada, y otro de promedio més
amplio, 115/480 VAC de entrada, para poder operar en voltaje mundiales. Ambos operan con 1 o 3 fases, 50/60 Hz.

Detalles

* Pases mltiples de soldadura para cafios/tubos/
tubo-placa

e Capacidad de funcién completa (rotacién de la
torcha, aporte de alambre, control de informacién y
asistencia al operario)

* Opera todos los modelos de Cabezales de Soldar
Magnatech (proceso GTAW)

e 200 Amps. (Amperios) de Salida

¢ Entrada de auto voltaje elimina modificaciones internas

e Hasta 100 niveles por programa

¢ Almacena internamente 100 programas para soldar

e Auto Programacién genera procedimientos
automdticamente

® Programacién y operacién guiados por claves

* Programacién de ensefianzas permiten rapido
desarrollo

* "Rango de Limites" programables para supervisar el
control

e Monitoreo de pardmetros desoldadura/informe de
fuera de limites para propésitos de QA*/QC*
(Control de Seguridad/Conformidad)

* Transferir cI)rogramas y datos de QC* (Control de
Conformidad) al PC* (Computadora Personal)
usando una "Memoria portdtil USB"

Auto Programacion

e "Auto Punteo," automdticame
generc programas de soldad
e punteado

* Gran pantalla LCD a color
® Maletin de acero inoxidable

e Sistema de Ayuda (Help) prove
ayuda o informacién de inme i

e Proteccién de funciones con clave
e Control Remoto impermeable

(8 m/25")

e Auto rebobinado del alambre
concluir la soldadura

e Todos los Cabezales tienen
capacidad de funcionar
sincronizadamente con la corrie
pulsada de salida |

* Seleccién de programa a base
tiempo o posicion
* Sistema de proteccién evita q :
la torcha suelde sin el fluir de ¢

i ‘

® |mpresora interna m HHH|

* Recirculador del liquido refrig H. ‘ ’ .m H
I 15

integral por flujo
* Satisface los requisitos de las

*Por sus siglas en inglés

La programacion es simple e intuitiva por ingreso manual o por la nueva funcién de auto programc

. . . Autométicamente crea un
nuevo programa de soldar

. . . Simplemente pr

Pantalla de comienzo la informacion
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Opcionales

* Estructura rodante
porta fuente con soporte
para tubos de gas

® Cables de Extensién
* Maletin para almacenaije

* Versién de peso ligero
115/230 VAC

Control Remoto de Mano

El Control Remoto de Mano es usado para programar
y operar la fuente de energia. Disefiado para
soportar uso intensivo, el Control Remoto incorpora
una pantalla completamente impermeable, sellada
con silicona que evita deshechos y salpicar de
soldadura. La pantalla LCD a coﬁ;r es protegida por
una ventanilla de cristal para alta temperatura.

El disefio de los sistemas intuitivos permite al operario
hacer correcciones en la programacién sin tener que
levantar su protector facial.

Memoria
Portatil
uUsB

cion que se genera por procedimientos.

. « « Para una perfecta
soldadura cada vez

Sigulents

Recirculador de Liquido Refriante

Recirculador desmontable, alojado por debajo de la
fuente de energia con sistema de proteccién interno
contra falta de flujo.

Modo de Ensefianza

El Modo de Ensefianza aumenta la velocidad de
desarrollo de un programa. Los valores de los
pardmetros son registrados o copiados de un
programa ya existente.

En Modo de Ensefianza se hacen soldaduras de
prueba. Los cambios hechos durante la soldadura
son temporalmente incorporados y pueden ser
"Almacenados," (Saved) como un nuevo programa
de soldadura.

Desvios Programados Proveen
Control y Vigilancia

El c(;perario puede cambiar los pardmetros de sol-
dadura, solo dentro de ciertos limites programados
por-anticipado.-Profeccion.-con. clave son-permitidos

sobre los limites de desvié de cada parémetro (0-
100% del valor programado).

Programacién Simplificada
Especificado-del-Cabezal-a-utilizar, automaticamente
ser()eccioncl el modo de programacién necesario,
posicion o fiempo.La-programacion-c-base-de
tiempo generalmente es preferida para los Cabezales
de Soldaduras de Fusién simples. Cabezales para
Soldar tubo con pases maltiples son operados usando
programacién basado en posicién, eliminando célculos

ara determinar cuéndo es necesario hacer cambios a

os pardmetros. Un sensor en el Cabezal de Soldar
provee informacién sobre la posicién. Todos los
pardmetros para soldar puecFen ser ajustados en
cada-nivel.

Monitoreo de la Soldadura/QC*

Documentacién y notas adicionales pueden ser
incluidos en los programas para soldar y expedientes
de QC*(Control en Conformidad) detallando indica-
ciones de dibujos-individuales, proyectos y clientes.
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, 8251 KV Dronten, The Netherlands
) 321 38 6677 Fo)ﬁ (+31) 321 31 4165
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Oficinas Europeas: MAGNATECH EUROPE B.V.
Correo Electrénico: info@ma

Ambachtshof 15

Pé&gina de Internet: www.magnatech-|
Teléfono:

Pé&gina de Internet : www.magnatech-
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